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                                       ВОДОСТОЧНЫЕ ЖЕЛОБА


	
	4.1 - 1


	Все материалы работают
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Все материалы работают, это означает, что они меняют линейные размеры под влиянием температурных колебаний. А, поскольку некоторые материалы расширяются (сужаются) сильнее, чем другие, это необходимо учитывать при их непосредственном использовании.

Ниже показано линейное расширение различных материалов при длине каждого равной 10 метрам. Отмечены расширения, произошедшие при изменении температуры на 200С.

Температурное изменение: 200С.

Масштаб: 2 : 1


	Линейное расширение, мм
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	Коэффициент расширения, мм/м/0С.
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	Линейное расширение ПВХ.

	
Диаграмма определения линейного расширения для желобов из ПВХ.

Коэффициент линейного расширения ПВХ:

0.07 мм/м/0С.

                                                                         Линейное

                                                                      расширение,

                                                                               мм

Температурное изменение, 0С.
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	Температурный диапазон для  ПВХ.

	
По сравнению с температурным диапазоном металлов, температурный диапазон ПВХ гораздо меньше.
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Длина желоба





Пример:





Температурное изменение: 600С


Длина желоба:	          18.0м


Расширение:		          75.6мм











Карбонизация





Температура экструзии





Температура обработки





Температура размягчения
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